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FDV- dokument PE trykkrør/- ELGEF fittings 

Produkt: PE100 trykkrør/- ELGEF fittings 

Produsent: Rør: Georg Fischer DEKA GmbH, Dautphental Germany  
Fittings:  Georg Fischer Piping Systems Ltd. Schaffhausen Switzerland 

Anvendelse: Rør/-fittings til bruk I trykkrørsystemer 

Tekniske Dimensjoner: 20 – 400 mm 
data rør: Materialer:  PE100 Polyetylen (MRS 10 MPa) 

Densitet:  ca. 0,95 g/cm³ 
Trykklasse PN10/SDR17 og PN16/SDR11 
(SF 1,25): 
Temperatur: -50C° til +60C°
Farge: Svart RAL 9005

Tekniske Dimensjoner: 20 – 1000 mm 
data fittings: Materialer:  PE100 Polyetylen (MRS 10 MPa) 

Densitet:  ca. 0,95 g/cm³ 
Trykklasse PN10/SDR17 og PN16/SDR11 
(SF 1,25): 
Temperatur: -50C° til +60C°
Farge: Svart RAL 9005

Godkjenning: Insta-Cert no.: 2038, DVGW, SVGW, KIWA, IIP, GdF. 

HMS: Helsefare; 
Produktene er ikke helsefarlige, HMS datablad etter norsk forskrift er ikke påkrevd. 

Brannfare: 
PE er et brennbart materiale. Flamme punkt ca. 380 C° 

Ved brann dannes bl. A. CO, CO2, og H2O 
Helsefare ved brann; CO gass er giftig. 
Symptomer er svimmelhet, hodepine, kvalme, tretthet og uregelmessig pust. 
Førstehjelp: sørg for frisk luft, kontakt lege ved nevnt symptomer. 

Lagring: Rør;  
i rette lengder skal lagres på flat underlag og avstand mellom understøttelser 
bør ikke overskride 3 meter. La rørene ligge fritt slik at de ikke deformeres. 

Source NOBB, 5/7/2025



 

 

  

 
Foretaksregisteret NO 934 575 083 MVA, Bankgiro 8101.21.00965,  IBAN: NO81012100965,  SWIFT: DABANO22 

 

Lagring: Fittings; 
 Leveres innpakket i plast for beskyttelse mot forurensing. Alle deler må 

håndteres forsiktig for å unngå skade på delene og lagres beskyttet mot 
forurensinger. 

 
Montering: før sammenføying må alle delene være rene og tørre. Fuktighet og 

forurensing vil forårsake dårlig sveis. Montering i h. t. Georg Fischer 
montasjeinstruks. (side 6-8) 

 
Service: Produktet krever ingen service.   
 
Vedlikehold: Produktet i seg selv krever ingen vedlikehold. Derimot kan rørsystemet kreve 

vedlikehold avhengig av driftsbetingelsene. 
 
Spill og avfall: Deponering på fylling. Ved forbrenning vil produktet ikke belaste miljøet 

utover CO2 emisjonen. 
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Rengjør røret med isopropanol. 
(eks. Henkel KS) 
   
 
 
 
 
 
 

Kapp røret med egnet rørkutter. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Fjern oksidbelegg med egnet 
verktøy. Sveising må utføres 
umiddelbart. 
 
 
 
 
Rengjør røret med isopropanol. 
(eks Henkel KS) 
 
 
 
 
 
Merk av innstikksdybden til 
fittingen på røret.
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Ta fittingen ut av posen. 
Ta vare på sveisekortet. 
IKKE ta på sveisesonen! 
 
 
 
Før inn røret til angitt dybde- 
Merke og skru/spenn fast. 
Samme prosedyre på motsatt  
Side. 
 
 
 
 
 
 
 
Elektrosveisedelen er klar 
og sveising må skje umiddelbart. 
 
 
 
 
 
 
GF elektrodeler har kun 4 mm 
tilkobling. Bruk alltid medfølgende 
adaptere ved tilkobling. Se bilder 
nedenfor 
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Sveiseprosedyre 
 

1. Les av øverste strekkode med skanner/penn 
 

2. Sjekk at opplysningene i displayet på sveisemaskin samsvarer med 
kortet/elektrodelen. 

 
3. Trykk «Start». 

 
4. Sjekk at indikasjonspinnene på elektrodelen kommer opp under 

sveising 
 

5. Etter sveising indikeres kjøletid i displayet på maskinen( finnes 
også på kortet). Maskinen teller ikke ned. 
 

6. Elektrosveisedel skal IKKE røres/frigjøres fra innspenning før 
kjøletid har utløpt. Adaptere kan løses forsiktig. 


